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Pecas sobresselentes e encomendas das mesmas

Os numeros de encomenda corretos das pegas sobresselentes originais devem ser consultados na respetiva lista de pecas sobresselen-
tes. Introduza os seguintes dados de identificagdo do seu tipo de diferencial elétrico de corrente, para que os tenha sempre a méao. Isto
permite-lhe um rapido fornecimento das pecas sobresselentes adequadas.

Tipo de diferencial elétrico de corrente:

Numero de série:

Ano de construgéao:

Capacidade de carga:

A encomenda de pegas sobresselentes originais para os diferenciais elétricos de corrente pode realizar-se através dos seguintes
enderecgos:

Fabricante

GIS AG

Swiss Lifting Solutions Tel. +41 (0)41 984 11 33
Luzernerstrasse 50 tel@gis-ag.ch

CH-6247 Schoétz www.gis-ag.ch
Revendedores
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0 IndicagoOes gerais
0.1 Avisos de segurancga gerais

0.1.1 Indicagdes de seguranga e de perigos
Os seguintes simbolos e nomenclaturas sdo usados neste Manual de instru¢des como avisos de seguranga e de perigos:

AVISO'!
Podem ocorrer danos pessoais graves ou acidentes fatais, caso as instru¢des de trabalho e operagdo com este simbolo
n&o sejam cumpridas ou o sejam apenas aproximadamente. Os avisos tém de ser rigorosamente respeitados.

ndo sejam cumpridas ou o sejam apenas aproximadamente. As indicacdes da categoria «Atencdo» tém de ser cumpridas com
0 maior rigor.

NOTA
O cumprimento das instrugdes de trabalho e operagdo com este simbolo tem como consequéncia trabalhos mais facilitados
e eficientes. As notas facilitam o trabalho.

ATENGAO!
A Podem ocorrer danos graves nas maquinas ou danos materiais, caso as instrucdes de trabalho e operacdo com este simbolo

0.2 Disposicoes gerais de seguranga e medidas organizacionais

O manual de instrugdes deve ser sempre guardado e mantido acessivel no local de utilizagao dos diferenciais elétricos de corrente. As
informacdes na placa de identificagéo e na placa de dados do diferencial elétrico de corrente devem ser verificadas na tabela 5-1 ou

5-2, pagina 23 e no desenho dimensional correspondente. As dimensdes do diferencial elétrico de corrente também podem ser vistas

no desenho dimensional. Isso garante que as instrugdes do manual de instrugdes possam ser atribuidas claramente ao diferencial elétrico
de corrente. O manual de instrugdes é para ser cumprido. Adicionalmente ao Manual de instrugdes, devem-se observar as normas gerais
e legais relativas a prevencgéo de acidentes e de protegao ambiental.

Antes de iniciar o trabalho, o pessoal operacional e de manutencgao deve ter lido e entendido o Manual de instrugdes e, em particular, as
diretrizes relativas a segurancga. O equipamento de protegédo tem de ser disponibilizado e usado pelo pessoal operacional e de manu-
tengdo. A entidade operadora do diferencial elétrico de corrente ou o seu encarregado devem supervisionar a adequagao em termos de
segurancga e consciéncia dos perigos do manuseamento por parte do pessoal no e com o diferencial elétrico de corrente.

O fabricante reserva-se o direito de proceder a alteragbes técnicas no produto ou a modificagdes neste manual e ndo se responsabiliza
pela integridade ou atualidade deste Manual. A versao original deste Manual foi redigida em lingua alema. Em casos de duvida,
exclusivamente a versao original alema servira como documento de referéncia.

0.2.1 Pintura de aviso / inscrigdo / placas de adverténcia

» Olear corrente... ....Imagem 0-1
* MarcaCE.....cccooovvvvvnnnnnen. ....Imagem 0-2
* Placa de identificagc8o ..........ccoccveiiviiiiiiiicineen. Imagem 0-3
* Placa de caracteristicas ..........ccccccevviiiiiiiinneenn. Imagem 0-4
e Tensa0 elétriCa .......ccooveiiiiiiiiiiic e Imagem 0-5
Imagem 0-1 Imagem 0-2 Imagem 0-3 Imagem 0-4 Imagem 0-5
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0.3 Avisos de seguranca especiais

Transporte / montagem:
» Fixar cuidadosamente os diferenciais elétricos de corrente, pecgas individuais e médulos de maiores dimensdes a diferenciais /
dispositivos de suspensao de cargas apropriados, tecnicamente impecaveis e com capacidade de carga suficiente.

Ligacao:
* As ligagbes s6 podem ser executadas por pessoal com formagéo adequada para este ambito especifico.
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Colocagao em funcionamento / operagao:

» Antes da primeira colocagédo em funcionamento e também da colocagédo em funcionamento diaria, efetuar uma inspecao visual e as
verificagdes prescritas.

» Operar o diferencial elétrico de corrente somente se os dispositivos de protegcao e seguranca existentes estiverem operacionais.

» Os danos ou alteragdes no funcionamento do diferencial elétrico de corrente devem ser comunicados ao responsavel de imediato.

» Depois de desligado/colocado fora de funcionamento, proteger o diferencial elétrico de corrente contra uma utilizagéo involuntaria ou
ndo autorizada.

» Abster-se de realizar qualquer procedimento que comprometa a seguranca.

Ver também a utilizacdo conforme a finalidade (Capitulo 0.6).

Limpeza / manutencgao / reparagdo / conservagao / recolocagao em funcionamento:

* Nos trabalhos de montagem acima da altura do corpo, utilizar meios auxiliares de elevagao e plataformas previstos para o efeito.

» Na&o usar partes da maquina como meios auxiliares de elevagéao.

» Verificar se os cabos elétricos apresentam pontos de fricgdo e danos.

» Providenciar uma descarga, contencéo e eliminacédo segura e ambientalmente correta dos meios de producéo e materiais auxiliares.

» Os dispositivos de seguranga que sejam desmontados para a montagem, manutengéo e reparacao devem ser novamente montados e
testados imediatamente apds a conclusado dos trabalhos de manutencao e reparagao.

» Respeitar os intervalos para os trabalhos de verificagdo e manutengao prescritos no manual de instrugdes.

» Atender as disposigdes no manual de instrugdes relativas a substituicdo de pegas.

» Informar o pessoal operacional antes do inicio de trabalhos extraordinarios e de recolocagdo em funcionamento.

» Delimitar a area de reparagdo num espago alargado.

* Proteger os diferenciais elétricos de corrente contra uma ligagéo inesperada durante os trabalhos de manutengéo e reparagao.

» Colocar placas de adverténcia.

» Desligar o interruptor de ligacéo a rede e protegé-lo contra uma ligagao néo autorizada.

* Apertar de novo corretamente as unides roscadas desapertadas durante os trabalhos de manutencéo e reparagéo.

» Substituir os elementos de fixacdo e vedantes nao reutilizaveis (p. ex, porcas autoblocantes, anilhas, chavetas, o-rings).

Colocacgao fora de servigo / armazenamento:
» Antes da colocagéo fora de servigo ou de um armazenamento prolongado, limpar os diferenciais elétricos de corrente e sujeita-los a
medidas de conservacao (olear/lubrificar).

0.4 Indicagdes sobre a preveng¢ao de riscos

As zonas de risco devem estar claramente identificadas por placas de adverténcia e protegidas por vedacdes. Deve-se garantir que as
indicagdes nas zonas de risco sao respeitadas.

Os riscos podem dever-se a:

« utilizacao inadequada

* incumprimento dos avisos de seguranga

* execugao insatisfatéria dos trabalhos de verificagdo e manutengéao

0.4.1 Perigos causados por fatores mecanicos

Danos corporais:

Perda de consciéncia e lesdes derivadas de:

* esmagamento, cisalhamento, corte, enrolamento
» agarramento, choque, perfuracéo, friccao

* deslizamento, tropecao, queda

Causas:
» zonas de esmagamento, cisalhamento e enrolamento
* quebra ou rebentamento de pecas

Medidas de protecao:

* manter o chado, aparelhos e maquinas limpas
 eliminar fugas

» respeitar as distancias de seguranga necessarias

6 Swiss Lifting Solutions
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0.4.2 Perigos causados por energia elétrica / corrente
Os trabalhos em instalagdes ou meios de produgéo elétricos s6 podem ser executados por um técnico eletricista ou por pessoas
instruidas sob a chefia e supervisdo de um técnico eletricista de acordo com as regras eletrotécnicas.

Danos corporais:
Morte por choque elétrico, les6es e queimaduras por:
* contacto

» isolamento defeituoso
* manutengéo e reparagao incorretas
* curto-circuito

Causas:

» Contacto com, toque em ou proximidade imediata com partes condutoras de corrente ou tensdo nao isoladas
» Utilizacdo de ferramentas sem isolamento

» Pecas condutoras elétricas nédo protegidas apds falha do isolamento

» Execucéo e controlo de seguranca deficientes apds trabalhos de manutencéo

* Montagem de fusiveis errados

Medidas de protecgao:

» Desligar a tensdo das maquinas e partes do equipamento nas quais irdo realizar-se trabalhos de inspe¢céo, manutengéo
e reparagao antes do inicio dos trabalhos.

* Em primeiro lugar, verificar a auséncia de tensdo nas partes desligadas.

» Controlar o equipamento elétrico a intervalos regulares.

» Substituir imediatamente os cabos soltos ou danificados.

» Substituir sempre os fusiveis queimados por outros da mesma capacidade.

« Evitar tocar em equipamentos condutores de tenséo.

» Utilizar ferramentas com isolamento de tenséo.

0.4.3 Nivel de pressao sonora

As medigdes relativas ao nivel de pressao sonora dos diferenciais elétricos de corrente realizam-se as distancias de 1, 2, 4, 8 e 16 metros
entre o centro do motor do diferencial elétrico de corrente e o aparelho de medi¢do. Medicao do nivel de presséo sonora de acordo com

a norma DIN 45635.

O nivel de presséo sonora foi medido:
a) Durante a utilizagao dos diferenciais elétricos de corrente na fabrica.
b) Durante a utilizagdo dos diferenciais elétricos de corrente ao ar livre.

Tabela 0-1 Nivel de pressdo sonora

Distancia de medicao Tm 2m 4m 8m 16 m
Série Tipo de medigao dBA

GP 250/500, GPM 250 . 22 SS 23 is if
GP 250/500 1Ph, GPM 250 1Ph . s I I o %
GP 1000, GP 1000 1Ph 0 28 i Z,‘é Z; 22
GP 1600/2500 ; 00 | 4 | e | &2 | 2

‘ Ao trabalhar num ambiente intensamente ruidoso, é recomendavel usar protetores auriculares.

0.5 Estado técnico

Este Manual de instrugdes foi elaborado em 2020. Cumpre a Diretiva 2006/42/CE do Parlamento Europeu e do Conselho de 17 de maio
de 2006 (incluindo as respetivas alteragdes). Os modelos GP séo calculados para a operagdo com um coeficiente de impacto de 1.4 (de
acordo com a Norma DIN EN 818-7 a 8 m/min, no maximo). Os incidentes verificados pelo organismo de controlo geram coeficientes de
impacto inferiores aos do funcionamento normal.
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0.5.1 Verificagoes recorrentes
Cada operador de aparelho/equipamento regista corretamente todos os trabalhos de verificagdo, manutencéao e revisdo no registo de
inspecao, fazendo-os confirmar pelo responsavel/perito. Em caso de registos imprecisos ou ausentes, a garantia do fabricante é anulada.

Os diferenciais e as gruas tém periodicamente de ser verificados por um perito. No essencial, ha que efetuar um controlo visu-
al e de funcionamento, no qual se tem de determinar o estado dos componentes relativamente a danos, desgaste, corrosédo ou
a outras alteragdes. Além disso sdo avaliados os estados e eficacia dos dispositivos de seguranga. Para se avaliar o desgaste
das pegas pode ser necessaria uma desmontagem.

Os meios de suspensdo tém de ser inspecionados em toda a sua extenséo, inclusivamente nas partes cobertas.

Todas as verificagdes peridédicas devem ser mandadas executar pela entidade operadora.

0.5.2 Garantia

A garantia é anulada, se a montagem, operagéo, verificagdo e manutengéo nao se realizarem de acordo com este Manual de instrugdes.
As reparagdes e trabalhos de eliminagéo de avarias no ambito da garantia s6 podem ser executados por pessoas qualificadas apds con-
sulta e atribuigdo da tarefa por parte do fabricante/fornecedor. Em caso de alteragdes no produto ou de utilizagdo de pecas sobresselen-
tes ndo originais, a garantia é anulada.

0.6 Utilizacao de acordo com a finalidade

Os diferenciais elétricos de corrente da série GP séo dispositivos de elevagao para diferentes capacidades de carga. Tanto podem ser
utilizados de forma estacionaria, como movel, sendo necessario garantir um movimento pendular lateral. Os diferenciais elétricos de cor-
rente sdo produzidos de acordo com o estado da técnica e segundo normas técnicas de seguranga reconhecidas, sendo a sua seguranga
testada pelo fabricante. Os diferenciais elétricos de corrente estdo homologados por sociedades classificadoras estrangeiras (TUV e
outras). Os diferenciais elétricos de corrente da série acima referida s6 podem ser utilizados em condigdes técnicas irrepreensiveis, de
acordo com a sua finalidade e por pessoal qualificado conhecedor das questdes de seguranga e dos riscos.

Condicodes de utilizagao gerais:

» Temperatura ambiente............c...ccoceeee. : de -15 °C até +50 °C

* Humidadedoar.........cccoocvveiiniiniinnnnen. : humidade relativa do ar max. de 80%
» Classe de proteGao.........coevervivreeennnnn. . IP 65

» Compatibilidade eletromagnética.......... : imunidade em ambiente industrial

Nés recomendamos que os diferenciais de correntes GIS que operam ao ar livre, devem estar equipados com uma cobertura de protegao
contra a influéncia das intempéries ou entdo que o diferencial de corrente, a translagao e o carro tragao sejam colocados debaixo de uma
cobertura de protecéo, quando nao estiverem a ser utilizados. Condi¢des de utilizagado especiais podem ser combinadas com o fabrican-
te para cada caso. Apds consulta, podem ser fornecidas execugcdes adequadas, otimizadas e dadas indicagdes importantes relativas a
utilizagao segura e de desgaste. A utilizagao dos diferenciais elétricos de corrente de acordo com as determinagdes, inclui igualmente a
observancia das condi¢gdes de funcionamento, manutengao e conservagao descritas pelo fabricante.

Considera-se como utilizagdo ndao conforme a finalidade:

» Exceder a carga maxima admissivel

» Puxar cargas na diagonal (dngulo maximo de 4°, ver a imagem 0-6)
+ Arrancar, puxar ou arrastar cargas

« Transportar pessoas

» Transportar cargas por cima de pessoas

» Encontrar-se debaixo de cargas a serem transportadas (vide imagem 0-7)
» Transportar cargas por cima de pessoas

» Puxar pelo cabo de comando

» Na&o observar permanentemente o gancho de carga

» Desviar a corrente sobre esquinas

» N&o observar permanentemente as cargas

» Deixar cair a carga numa corrente frouxa

» A utilizagdo numa atmosfera potencialmente explosiva

Ver também o Capitulo 0.3.
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Imagem 0-6 Imagem 0-7

aos limitadores finais. As cargas devem ser levantadas do chao a menor velocidade de elevacao disponivel (de acordo com
a EN 14492). Se estas instrugdes nao forem respeitadas, o fabricante declina toda e qualquer responsabilidade por danos
dai resultantes no aparelho ou infligidos a terceiros.

No caso de motores de polos comutaveis, a pequena velocidade sé é adequada para o arranque e travagem. No modo de

2 Deve-se evitar um funcionamento excessivo em modo passo a passo, a formagao de correntes frouxas e a aproximagao
A curta duragdo, max. 20% do ciclo de trabalho de marcha rapida.

0.6.1 Utilizagdao do Manual de instrugées
Este Manual de instrugdes compde-se dos seguintes capitulos:

0 Indicagdes gerais 3 Conservagao e manutengao
1 Descrigéo 4 Medidas para conseguir periodos de funcionamento seguros
2 Colocagado em funcionamento 5 Anexo

Adicionalmente ao Manual de instrugdes, a entidade operadora tem de respeitar as seguintes documentagoes:
» Declaragéo de conformidade

* Registo de inspegao

 Lista(s) de pecgas sobresselentes

» Esquemas elétricos

Numeracao das paginas e imagens:
As paginas estdo numeradas sequencialmente. As paginas em branco ndo estdo numeradas, mas contam para a numeragao
sequencial. As imagens estdo numeradas por capitulos e sequencialmente. Exemplo: Imagem 3-1 significa: no capitulo 3, imagem 1.

1 Descricao

A série GP compreende os seguintes modelos: GPM, GP, GP execucdes especiais.

11 Condig¢oes operacionais

Classificagao de acordo com as condigdes de utilizagao:

Os diferenciais elétricos de corrente e as translagdes dividem-se por classificacdes segundo as diretivas seguintes:
« DIN EN 14492-2 (A5 = 125000 ciclos)

+ ISO 4301-1 (M5 =1600 h)

« DIN 15401 / DIN EN 13001 (gancho de carga)

» Indicagdes sobre a reviséo geral (ver o Capitulo 4)

Aplicam-se as classificagdes diferentes valores de referéncia que tém de ser observados durante o funcionamento.

Swiss Lifting Solutions 9



A translagdo tem de possuir, no minimo, a mesma capacidade de carga que o diferencial elétrico de corrente que lhe
corresponde.

‘ A identificagdo da classificagao do diferencial elétrico de corrente € visivel na placa de caracteristicas.

O fabricante s6 garante o funcionamento seguro e constante, se o diferencial elétrico de corrente for utilizado segundo os valores de

referéncia aplicaveis a sua classificagao.

Antes da primeira colocagdo em funcionamento, com base nas caracteristicas indicadas na Tabela 1-1, a entidade operadora tem de ava-
liar qual dos quatro tipos de carga é o adequado para a utilizagao do diferencial elétrico de corrente durante toda a sua vida util. A Tabela
1-2 mostra os valores de referéncia para as condigdes operacionais das classificagdes em fungéo do tipo de carga e da numero de ciclos.

Tabela 1-1 Espectros de carga

Tipo de carga Q2 Tipo de carga Q3 Tipo de carga Q4 Tipo de carga Q5
leve médio pesado muito pesado
Q<0.50 0.50<Q<0.63 0.63<Q<0.80 0.80<Q<1.00
Q=0.50 Q=0.63 Q=0.80 Q=1.00

100 100

40
33

]

~0

N 422 crrrres!

% da capacidade de carga
% da capacidade de carga

% da capacidade de carga
% da capacidade de carga

% do tempo de funcionamento % do tempo de funcionamento % do tempo de funcionamento % do tempo de funcionamento
Apenas excecionalmente Frequentemente carga total, Frequentemente carga total, Carga total regularmente
carga total, contudo, correntemente correntemente
maioritariamente apenas carga reduzida carga média

apenas carga reduzida

Q = Espectro de carga (tipo de carga)

Tabela 1-2 Condigdes operacionais

g:ilsz'gcffjg;g%fggo“o 1) A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M8) A7 (M7)
Espectro de carga NL’Jm~ero de ciclos por di_a de trabalho ) _

(classes de elevacao Dh2 - Dh5, velocidade de elevagédo 8 m/min)
Q2 -leve Q <0.50 120 240 480 960 1920
Q3 - médio 0.50 <Q < 0.63 60 120 240 480 960
Q4 - pesado 0.63<Q <0.80 30 60 120 240 480
Q5 - muito pesado 0.80 < Q < 1.00 15 30 60 120 240

Determinacgao do tipo de utilizagado correto de um diferencial elétrico de corrente:
Para determinar o tipo de utilizagao correto dos diferenciais elétricos de corrente, pode ter-se por base o nimero de ciclos ou o tipo de

carga esperado.

entre os indicados na Tabela 1-1, segundo o qual operara o diferencial elétrico de corrente. A atribuigdo a um tipo de carga ou
a um espectro de carga (Q) vigora ao longo de toda a vida util do aparelho e ndo pode ser alterado, por motivos de seguranga
operacional.

2 Antes da primeira colocagdo em funcionamento do diferencial elétrico de corrente, deve-se determinar o tipo de carga, de

Exemplo 1: Determinar o tempo de funcionamento admissivel do diferencial elétrico de corrente

Um diferencial elétrico de corrente com a classificagdo A4 deve ser utilizado ao longo de toda a sua vida util com um esforgo médio
continuo. Isso corresponde ao tipo de carga <Q4 pesado> (ver a Tabela 1-1). Segundo os valores de referéncia da Tabela 1-2, por dia de
trabalho, o diferencial elétrico de corrente ndo deve executar mais de 60 ciclos.

Exemplo 2: Determinar o tipo de carga admissivel
Um diferencial elétrico de corrente com a classificagdo A5 deve ser utilizado em aprox. 400 ciclos por dia de trabalho ao longo de toda
a sua vida util. Para tal, o diferencial elétrico de corrente deve ser operado de acordo com as caracteristicas do tipo de carga <Q2 leve>

(ver a Tabela 1-1).
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1.2 Descrigao geral

Imagem 1-1

1) Caixa de controlo
2) Eixo do rotor

3) Motor

4) Carcaga

5) Travao

6) Comando elétrico
7) Engrenagem

Botoneira 8) Fim de curso Corrente simples  Corrente dupla

O diferencial elétrico de corrente cumpre a Diretiva CE Maquinas e as Normas EN harmonizadas. GA carcacga e a tampa do diferencial
elétrico de corrente sdo compostas de robusto aluminio injetado sob pressado. No compartimento anexo encontram-se a aleta de refrige-
racao e um ventilador para uma refrigeragao ideal. A carcaga, de dimensdes compactas, permite a fixagdo do saco recolhedor da corren-
te. Esta disponivel um furo para cada aparafusamento do cabo de ligacao a eletricidade e do cabo de comando. Os olhais ou, opcional-
mente, o gancho de suspensao sao fixados a carcaga.

Os diferenciais elétricos de corrente GIS s&do acionados mediante motores assincronos. Os modelos com duas velocidades estao
equipados com uma execugéo de motor com polo comutavel. O sistema de travagem é constituido por um travdo magnético de corrente
continua. No estado sem corrente, sdo as molas de pressédo que produzem o binario de travagem.

A embraiagem é montada funcionalmente antes do sistema de travagem. Protege o diferencial de corrente contra sobrecargas e assu-
me a fungao de dispositivo de fim de curso de emergéncia para a posi¢gao mais alta e mais baixa do gancho. Os diferenciais elétricos de
corrente da série LP estao preparados para um controlo direto.

Os diferenciais elétricos de corrente estdo equipados de série com um controlo por contactores de 42 V. Os contactores de paragem de
emergéncia montados na generalidade, quando se pressiona o botdo de paragem de emergéncia, desconectam as trés fases principais
da rede.

A corrente de ago perfilado, altamente resistente, corresponde a categoria DAT (8SS), de acordo com a Norma DIN EN 818-7. A roda da
corrente é endurecida. O gancho de carga, conforme a DIN 15401 / DIN EN 13001, esta equipado com uma patilha de fecho automatico.
A engrenagem de dentes fechada de trés escaldes apresenta, em geral, uma dentigédo helicoidal. As rodas da engrenagem apoiam-se em
rolamentos e rodam com lubrificagdo permanente.

O equipamento padrao do diferencial elétrico de corrente contempla uma botoneira (cima/baixo com botdo de emergéncia). As versdes
especiais encontram-se descritas num manual de instrugdes separado.

Swiss Lifting Solutions 1



1.3 Paragem de emergéncia

Ao premir o botdo de paragem de emergéncia, a alimentagéo da corrente do diferencial elétrico de corrente sera interrompida em todas
as fases. O movimento do diferencial elétrico de corrente é imediatamente parado. Para destrancar o botdo de paragem de emergéncia
tera de o rodar para a diregéo indicada.

Apds uma paragem de emergéncia, o utilizador s6 podera voltar a colocar o diferencial elétrico de corrente em funcionamento,
apo6s um técnico autorizado estar ciente de que a causa que levou a paragem de emergéncia tenha sido eliminada e de que da
continuagao operacional ndo possa surgir mais nenhum perigo.

2 Colocacao em funcionamento

Os ajustes mecanicos devem ser executados exclusivamente por técnicos especializados autorizados.

Antes da primeira colocagdo em funcionamento, o pessoal operador do diferencial elétrico de corrente deve ler atentamente
o Manual de instrugdes e realizar todas as verificagdes. O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento quando estiver
estabelecida a seguranca operacional. As pessoas nédo autorizadas ndo podem operar o aparelho nem realizar trabalhos com
0 mesmo.

Na colocagédo em funcionamento do diferencial elétrico de corrente, a entidade operadora tem de criar um registo de inspecéo.
O registo de inspegéo contém todos os dados técnicos e a data da colocagdo em funcionamento. Serve de livro de registo de
todos os trabalhos de conservagao e manutengao.

21 Transporte e montagem

Durante o transporte e montagem do diferencial elétrico de corrente, devem-se respeitar os avisos de seguranga (ver o Capitulo 0.3) para
o manuseamento de cargas. Os diferenciais elétricos de corrente tém de ser devidamente montados por técnicos especializados, tendo
em conta as normas de prevencgao de acidentes (ver o Capitulo 0.2). Antes da montagem, o diferencial elétrico de corrente deve ser arma-
zenado num espago fechado ou num local coberto abrigado. Caso o diferencial elétrico de corrente deva trabalhar ao ar livre, é recomen-
davel instalar uma cobertura de protegao contra a intempérie.

Os diferenciais elétricos de corrente sdo transportados, de preferéncia, na embalagem original. A integridade do fornecimento deve ser
verificada e o material de embalagem eliminado de maneira ambientalmente sustentavel. E aconselhavel que sejam os especialistas trein-
ados do nosso servico de assisténcia ao cliente a montar e ligar o diferencial elétrico de corrente no local de utilizagéo.

2.2 Ligacao

2.21 Ligacao elétrica
As instalagdes elétricas devem ser executadas apenas por técnicos especializados autorizados.

Para a ligacao a rede do diferencial elétrico de corrente, é necessario que o cabo de ligagédo a rede, o fusivel e o interruptor principal ja
tenham sido instalados pelo cliente. Como linha de alimentagao, para os modelos trifasicos, € necessario um cabo de 4 condutores com
condutor de protecéo PE. Para os modelos monofasicos, é suficiente um cabo de 3 condutores com condutor de protecdo. O comprimen-
to e a secgao transversal devem ser dimensionados de acordo com o consumo de energia do diferencial elétrico de corrente.
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» Antes de ligar o diferencial elétrico de corrente, verificar se a tensdo de alimentacéo e a frequéncia indicadas na placa de
identificagdo correspondem a rede elétrica existente.

* Retirar a tampa da caixa de controlo.

* Introduzir o cabo de ligagao através do prensa-cabos M25 x 1.5 no furo inferior ou lateral e liga-lo aos terminais L1, L2, L3 e PE
de acordo com o esquema elétrico fornecido (ver a imagem 2-1).

* Introduzir o cabo de comando através do prensa-cabos M20 x 1.5 no furo na parte inferior da carcaga e liga-lo aos terminais
1,2, 3, 4, 10 (ver a imagem 2-2).

» Montar o alivio de tenséo na carcaga (ver a imagem 2-3).

* Montar novamente a tampa da caixa de controlo.

prensa-cabos e os parafusos da tampa devem ser bem apertados apds a ligagdo com o binario de aperto indicado na
tabela 3.2.8.

» Os orificios abertos devem ser tapados com um tampao.

» A botoneira deve estar suspensa no fio de alivio de tensdo e ndo no cabo.

2 » De modo a preservar a classe de protegéo IP 65 predefinida, todos os cabos devem corresponder aos respetivos

Imagem 2-1 Imagem 2-2 Imagem 2-3
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O condutor de protegdo ndo deve conduzir corrente durante o funcionamento. Caso se utilize um interruptor de protegdo do
motor, deve-se ter em conta a intensidade da corrente indicada na placa de identificagcao do diferencial elétrico de corrente.

» Controlo do sentido de rotagéo: Se os sentidos de movimentagado néo coincidirem com os simbolos dos botdes na
botoneira, devem-se trocar os cabos de alimentagdo L1 e L2.

* Nos modelos monofasicos, as comutagdes intermitentes podem causar avarias.

» Com a tampa removida, deve observar a roda do ventilador em rotagéo (1, vide imagem 2-4).

Abertura do terminal utilizado de acordo com a imagem 2-5.

P DO

Imagem 2-4 Imagem 2-5

8-9 mm
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2.2.2 Corrente de carga

« Utilizar apenas correntes originais.

A * A costura de soldadura dos elos de corrente dispostos em pé deve estar virada para dentro sobre a roda da corrente
(ver a imagem 2-6).

» Para enfiar a corrente mecanicamente, o interruptor de fim de curso da engrenagem tem de ser desativado, ver o cap. 2.2.3.

Antes da colocagdo em funcionamento e durante a utilizagéo, a corrente de carga tem de ser oleada em toda a sua extensado. As super-
ficies dos elos e de atrito que engrenam umas nas outras devem estar sempre oleadas. A lubrificagéo realiza-se por meio de um déleo
penetrante para engrenagens (6leo de corrente GIS ou SAE 15W-40) por imersdo ou com uma almotolia. A extremidade da corrente (1) &
ligada a um arame flexivel ou a um auxiliar de enfiamento de corrente (2) e introduzida no diferencial elétrico de corrente através da roda
da corrente (3). A corrente é puxada aplicando impulsos de comutagdo curtos, de acordo com a imagem 2-6. A altura de elevagao deve
estar dimensionada de modo a que, na posi¢do mais baixa do gancho, os componentes do mesmo pousem no chéo.

Imagem 2-6

Extremidade da corrente:

A extremidade da corrente deve ser fixada a carcaga de acordo com a imagem 2-7 ou 2-8 e o limitador de fim de curso segundo a imagem
2-9. Deve-se certificar de que a extremidade da corrente ndo esta torcida. A parte da corrente que ultrapassa o limitador de fim de curso
(1) deve ser ajustada a altura do saco recolhedor de corrente. Assim, essa parte da corrente deve ter um comprimento tal, que permita
que o limitador de fim de curso se encontre no fundo do saco recolhedor ao introduzir a corrente no mesmo (ver a imagem 2-10).

Funcionamento com corrente simples:
A ligagao do gancho de carga (1) a corrente realiza-se mediante a bragadeira (2). A montagem do pino (3) & importante para a transmis-
séo da forga (ver a imagem 2-11).

GPM 250 = simetricamente, GP 250/500 = 41 mm, GP 1000 = 43 mm, GP 1600 = 53 mm, GP 2500 = 87 mm.

c » Atender a disposicao correta da suspenséo (medida k1, ver a imagem 2-12 ou, para o GP 2500 ver a imagem 2-13):
 Lubrificar bem os mancais (gancho de carga).

Imagem 2-7 Imagem 2-8 Imagem 2-9
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Imagem 2-10 Imagem 2-11 Imagem 2-12 Imagem 2-13
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Funcionamento com corrente dupla (GP 250/500, GP 1000, GP 1600/2500):

Montar o gancho de carga (1) com o moitao (2) de acordo com a imagem 2-14. Ligar a extremidade da corrente do lado da carga ao
suporte da corrente (3) (torque de aperto para o modelo GP 250/500: 10 Nm) e fixa-la no carril de guia da carcacga. Fixar o suporte da
corrente com o parafuso (4) e a arruela de pressao (5).

imagem 2-16): GP 250/500 = 52 mm, GP 1000 = 62 mm, GP 1600 = 73 mm, GP 2500 = 130 mm.
» Sem torgao longitudinal da corrente (ver a imagem 2-17).
» Lubrificar bem os mancais (polia, gancho de carga).

c » Atender a disposicao correta da suspensdo (medida k2, ver a imagem, ver a imagem 2-15 ou, para o GP 2500 ver a

Imagem 2-14 Imagem 2-15 Imagem 2-16 Imagem 2-17

k2

GP 250/500
10 Nm
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2.2.3 Fins de curso

Por norma, os diferenciais elétricos de corrente tém instalado um interruptor de fim de curso da engrenagem. Este interruptor também é
apropriado como limitador final regular com elevada precisdo de comutagéo. A funcao de fim de curso (posigdo mais alta e mais baixa do
gancho) tem de ser testada durante a colocagédo em funcionamento. Estdo disponiveis quatro multiplicadores de velocidade adaptados a

elevacgao:

GPM 250

Multiplicagcéo Cor Curso de corrente simples [m] Curso de corrente dupla [m]
i=11 preto 14 -

i=11.5 vermelho 21 -

i=13 amarelo 42 -

i=16 azul 90 -

GP 250/500

Multiplicagao Cor Curso de corrente simples [m] Curso de corrente dupla [m]
i=11 preto 19 9.5

i=115 vermelho 28 14

i=13 amarelo 57 28.5

i=16 azul 114 57

GP 1000

Multiplicagao Cor Curso de corrente simples [m] Curso de corrente dupla [m]
i=11 preto 30 15

i=11.5 vermelho 45 23

i=13 amarelo 90 45

i=16 azul 192 96

GP 1600

Multiplicagao Cor Curso de corrente simples [m] Curso de corrente dupla [m]
i=11 preto 34 17

i=115 vermelho 51 255

i=13 amarelo 102 51

i=16 azul 204 102

GP 2500

Multiplicagéao Cor Curso de corrente simples [m] Curso de corrente dupla [m]
i=11 preto 42 21

i=11.5 vermelho 63 31.5

i=13 amarelo 126 63

i=16 azul 252 126

Descrigao do ajuste (ver aimagem 2-18):

* Preparagéo apenas no caso do modelo GPM 250: Desapertar os parafusos (1 + 2) e desenroscar a barra de terminais (3)

(ver a imagem 2-19).

* Antes de enfiar a corrente, ou em caso de substituicdo da mesma, é necessario desativar o interruptor de fim de curso da engrenagem
por meios mecanicos, premindo o balancim (1).

* Enfiar a corrente.

» Aproximar a posi¢cdo mais alta do gancho, virar a roda de comando vermelha (2, atras) para o came de comutacgé&o do interruptor de fim

de curso em cima (3) (para a posi¢do mais baixa do gancho, rodar em sentido horario e, para a posicdo mais alta do gancho, em

sentido anti-horario).

» Ativar o balancim (1) (deve encaixar na roda de comando).

» Aproximar a posi¢cdo mais baixa do gancho, empurrar o balancim (1) e girar a roda de comando verde (4, a frente) para o came de
comutagao do interruptor de fim de curso em baixo (5) (para a posicdo mais baixa do gancho, rodar em sentido horario e, para a
posi¢cao mais alta do gancho, em sentido anti-horario).

» Ativar o balancim (1) (deve encaixar na roda de comando).

Verificar o funcionamento do fim de curso: O limitador de fim de curso e os componentes do gancho ndo podem embater na
‘:! carcaga.

2.2.4 Saco recolhedor de corrente

» Esticar a corrente do lado da carga até se espoletar o interruptor de fim de curso.

» Montar a extremidade livre da corrente na carcaga (ver o Capitulo 2.2.2).

» Montar o saco recolhedor de corrente e deixar entrar a corrente: Recipiente de plastico (vide imagem 2-20) ou saco recolhedor téxtil:
GPM 250: vide imagem 2-21, GP 250/500: vide imagem 2-22, GP 1000: vide imagem 2-23, GP 1600/2500: vide imagem 2-24.
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Imagem 2-18 Imagem 2-19 Imagem 2-20

Imagem 2-24

3 Conservacao e manutencao

3.1 Diretrizes gerais para os trabalhos de manutengéao e conservagao

As avarias operacionais dos diferenciais elétricos de corrente que comprometam a seguranga operacional tém ser eliminadas de
imediato.

Os trabalhos de manutencao e conservagéo dos diferenciais elétricos de corrente sé podem ser executados por pessoal
especializado qualificado e com formagéao relevante.

Caso a entidade operadora realize, a sua responsabilidade, trabalhos de manutengédo num diferencial elétrico de corrente,
o tipo do trabalho de manutengéo e a data de execugéo tém de ser anotados no registo de inspegao.

Alteracoes, ampliagdes e remodelagdes dos diferenciais elétricos de corrente que possam prejudicar a seguranca tém de ser
previamente autorizadas pelo fabricante. Alteragdes estruturais nos diferenciais elétricos de corrente que nado tenham sido autorizadas
pelo mesmo isentam-no de responsabilidade em caso de acidente. As reclamagdes materiais ao abrigo da garantia s6 sdo reconhecidas
como admissiveis, se forem utilizadas exclusivamente pecas sobresselentes originais do fabricante. Chamamos expressamente a
atencao para o facto de que ndo testamos nem autorizamos as pegas originais e acessorios que ndo tenhamos fornecido.
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Generalidades:

Os trabalhos de conservacao e manutengéo sdo medidas preventivas destinadas a manter a funcionalidade integral dos diferenciais
elétricos de corrente. O incumprimento dos intervalos de conservagdo e manutengao pode levar a diminuicao da utilidade e a danos dos
diferenciais elétricos de corrente.

Os trabalhos de conservagédo e manutengédo devem ser realizados de acordo com o Manual de instrugdes, depois de decorrerem os
intervalos de tempo estabelecidos (Tabela 3-1 e 3-2). Ao executar os trabalhos de conservagdo e manutencao, devem-se respeitar as
disposicoes gerais de prevencgdo de acidentes, os avisos de segurancga especiais (Capitulo 0.3) e as indicagdes sobre a prevencgéao de
riscos (Capitulo 0.4).

Efetuar os trabalhos de conservagao e manutencdo somente em diferenciais elétricos de corrente ndo carregados. O inter-
ruptor principal deve estar desligado. Os componentes do gancho devem encontrar-se no ch@o ou sobre a plataforma de
manutencgao.

Os trabalhos de conservagcado compreendem inspecdes visuais e trabalhos de limpeza. Os trabalhos de manuteng&o abrangem, adicio-
nalmente, as verificagdes de funcionamento. Ao efetuar as verificagdes de funcionamento, deve-se examinar se os elementos de fixagcao
e bragadeiras de cabos assentam corretamente. Os cabos tém de ser examinados em relagéo a sujidades, descoloragdes e pontos
chamuscados.

Recolher os meios de producéo usados (6leo, massa lubrificante, etc.) com seguranga e elimina-los de maneira ambiental-
mente sustentavel.

Os intervalos de conservagao e manutencgao estao determinados do seguinte modo:
d (diariamente), 3 M (apds 3 meses) 12 M (apds 12 meses)

Os intervalos de conservagao e manutengéo indicados devem ser encurtados, se os diferenciais elétricos de corrente forem sujeitos a um

esforgco acima da média e se, durante o funcionamento, ocorrerem frequentemente condigdes desfavoraveis (p. ex., poeira, calor, humida-
de, vapores, etc.).

3.2 Conservagao e manutengao

3.2.1 Vista geral da conservagao
Tabela 3-1 Vista geral da conservagao

Designacéao d 3M 12 M | Atividade Observacao

1. Corrente de carga X Inspegéo visual Ver o capitulo 2.2.2
Limpar e olear quando necessario

2. Sistema de elevagéo e translagéo X Controlo de ruidos estranhos / vedagdes

3. Cabo de alimentagéo elétrica X Inspegéo visual

4. Fim de curso X Verificagao de funcionamento Ver o capitulo 2.2.3

5. Vedagbes X Inspecgéo visual

6. Alivio de tragao do cabo de comando X Inspecgéo visual

3.2.2 Vista geral da manutencgao

Tabela 3-2 Vista geral da manutengéo

Designacéao d 3M 12 M | Atividade Observacao
1. Corrente de carga X Olear Ver o capitulo
X Medir o desgaste 2.2.2/3.2.4
2. Sistema de travagem X X Verificagdo do funcionamento com carga | Ver o capitulo 3.2.3
3. Equipamento elétrico X Verificagao do funcionamento
4. Parafusos de fixacdo em pegas de X Verificar a formagao de fissuras Ver o capitulo 3.2.8
suspensao e gancho de carga com Verificar os binarios de aperto dos
acessorios parafusos
5. Fim de curso X Verificar os elementos de comando Ver o capitulo 2.2.3
6. Embraiagem X Verificagado do funcionamento Ver o capitulo 3.2.7
7. Estanquidade X Verificar os binarios de aperto dos Ver o capitulo 3.2.8
parafusos da tampa
Verificar os prensa-cabos
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3.2.3 Sistema de travagem

O travao de mola é um travao monodisco com duas superficies de atrito acionado por meios eletromagnéticos. A forga de travagem é
aplicada por molas de presséo. O binario de travagem é produzido no estado sem corrente. A ventilagéo realiza-se por meios eletroma-
gnéticos. O comando do travéo realiza-se com corrente continua. No estado sem corrente, o travdo tem de poder suster a carga nominal
de forma irrepreensivel.

2 A tensdo da bobina do travado deve corresponder a tensdo de alimentagao.

O travao nao tem regulagao da folga. Se a folga maxima for alcancada (a max., Tabela 3-3 e imagem 3-1), devem-se substituir
as pastilhas e o disco do travao.

-

Tabela 3-3 Folga

Designacéo GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600/2500
Valor nominal da folga (a) [mm] 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.1/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05) 0.3 (+0.15/-0.05)
Folga (a max.) [mm] 0.7 0.7 0.9 0.9
Binario de imobilizagao [Nm] 12 22.5
Binario de aperto dos parafusos [Nm] 6 6

3.2.4 Corrente de carga

O desgaste da corrente de carga deve ser controlado periodicamente. A verificagdo baseia-se em trés medigdes: ver os valores de
desgaste admissiveis (tabela 3-4) e os pontos de medigéo (imagem 3-2).

A

O enfiamento de uma corrente nova realiza-se de acordo com o capitulo 2.2.2.

=

Tabela 3-4 Valores de desgaste da corrente de carga

Para facilitar, podem-se unir a corrente antiga e a nova com um arame flexivel.

Se os valores da tabela nao forem alcangados ou se forem excedidos, a corrente tem de ser substituida. Simultaneamente,
deve-se verificar o desgaste da roda da corrente e da guia da corrente, substituindo-as, se necessario. Utilizar apenas
correntes originais. Os elos das correntes ndo podem ser soldados.

Designacéao GPM/GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
Designacéo da corrente d x t [mm] | 3.75x10.75 5.25x 15 7.45x 23 9.4 x27.4 11.75x 32.9
Valores limite de medi¢céo segundo
DIN 685, Parte 5, DIN EN 818-7
1. Medigéo de 11 elos de corrente, a = 11t [mm] 120.6 168.3 258.1 307.4 369.1
2. Medicao de 1 elo, 1t [mm] 11.3 15.7 241 28.7 34.5
3. Medigéo do didmetro dos elos da corrente
dm=d1+d2/2 (dm min. =0.9 x d) [mm] 3.4 4.7 6.7 8.5 10.6
Imagem 3-1 Imagem 3-2
[ d1 b,
S
in
©
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3.2.5 Limitador de fim de curso
Verificar a unido roscada no limitador de fim de curso e na bragadeira e reapertar com o binario correto, em caso de necessidade. Ver os
valores de referéncia no Capitulo 3.2.8.

2 Ha que substituir uma placa limitadora defeituosa, debaixo da carcacga.

3.2.6 Engrenagem
A engrenagem possui lubrificagdo permanente.

c A carcaga da engrenagem nao pode ser aberta.

3.2.7 Embraiagem

A embraiagem esta regulada de fabrica para 125% e impede fiavelmente a sobrecarga do diferencial de corrente (o fator limitador de
poténcia segundo DIN EN 14492-2 é de ®_, = 1.6). Nas duas capacidades de carga inferiores das Tabelas 5-1 a 5-5, o fator eleva-se

a < 2. As forgas resultantes da regulagdo da embraiagem devem poder ser absorvidas pelas pecas de suspensdo. O revestimento é resis-
tente ao desgaste.

registo de inspec¢do. Quando a carga nominal ja nao é elevada ou a velocidade de elevagéo € alcangada de forma retardada, é

2 O ajuste e verificagdo da embraiagem s6 podem ser efetuados por pessoal especializado autorizado e tém de ser anotados no
necessario reajustar a embraiagem.

3.2.8 Pecas de suspensao

Todas as pecas com carga estatica sdo consideradas pegas de suspensdo. As superficies de apoio das pegas de suspensao giratérias
tém de ser lubrificadas periodicamente. Binarios de aperto para parafusos da classe de resisténcia 8.8, de acordo com a norma

DIN ISO 898:

M 4 M 5 M 6 M8 M 10 M 12
3.3Nm 6.5 Nm 10 Nm 24 Nm 48 Nm 83 Nm

admissiveis (min. / max.) de acordo com a Tabela 3-5 e a imagem 3-3 néo forem respeitadas, as pecas tém, igualmente, de

c Caso os ganchos e olhais apresentem danos, fissuras, deformagdes ou corrosdes, devem ser substituidos. Se as dimensdes
ser substituidas. A protegdo do gancho deve estar funcional e fechar completamente; substituir, caso necessario.

Tabela 3-5 Valores de desgaste das pecas de suspensao

Peca de suspensao GPM 250 GP 250 GP 500 GP 1000 GP 1600 GP 2500
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
Gancho de carga
hmin.  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 18.0 28.0 28.0 35.5 48.0 48.0
Gancho de suspenséao
hmin.  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 45.6 45.6
h [mm] 11.0 15.0 15.0 20.0 22.5 29.0
Olhal de suspenséo
hmin.  [mm] 10.5 14.3 14.3 19.0 21.4 27.5
| [mm] 24.0 34.5 34.5 42.6 44.6 44.6
Abertura do gancho
I max. [mm] 26.4 37.9 37.9 46.8 49.0 49.0
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Imagem 3-3

4 Medidas para conseguir periodos de funcionamento seguros

Através das normas de higiene e segurancga das Diretivas CE, é exigida por lei a supressao de perigos particulares que possam derivar,
p. ex., do cansago e envelhecimento. Segundo as mesmas, a entidade operadora de sistemas de elevagdo em série é obrigada a determi-
nar a utilizagao efetiva. A forma mais facil de proceder a tal determinagao é através da calculadora disponibilizada no nosso website.

A utilizagao efetiva € documentada pelo servigo de assisténcia ao cliente no ambito da verificagdo anual. Depois de se alcangarem os
ciclos de carga tedricos completos ou, o mais tardar, passados 10 anos, deve-se proceder a uma revisdo geral. Todas as verificagdes e

a revisado geral tém de ser ordenadas pela entidade operadora do diferencial de elevagao.

Para os diferenciais elétricos de corrente classificados de acordo com a Norma DIN EN 14492-2, dependendo do espectro de carga,
aplicam-se os seguintes ciclos de carga tedricos completos ao longo de toda a vida util:

g:ilsz'gcffj;’;g%fé‘g°4so o A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)
Espectro de carga Numero de ciclos de carga ao longo de toda a vida util

Q2 =0.50 250000 500000 1000000 2000000 4000000
Q3 =0.63 125000 250000 500000 1000000 2000000
Q4 =0.80 63000 125000 250000 500000 1000000
Q5=1.00 31500 63000 125000 250000 500000

41 Determinacao da utilizacao efetiva

A utilizagao efetiva depende do numero diario de ciclos e do espectro de carga. A averiguacao do numero de ciclos realiza-se de acordo
com as indicagdes da entidade operadora ou € calculada através de um contador de dados operacionais. O espectro de carga determina-
se segundo a Tabela 1-1, pagina 10. Com estes dois dados calcula-se a utilizagdo anual da Tabela 4-1. Caso se utilize um BDE (Operating
data acquisition system), durante a verificagdo anual pelos nossos peritos, € possivel ler diretamente a utilizagao efetiva.

2 Os valores calculados ou lidos periodicamente devem ser documentados no registo de inspegao.

Exemplo:

Um diferencial elétrico de corrente com a classificagdo A4 é utilizado com o tipo de carga <Q4 pesado> (Q = 0.80, ver a Tabela 1-1).
A utilizagao por dia de trabalho é de 60 ciclos. Segundo a Tabela 4-1, dai resulta uma utilizagédo tedrica anual de 6 300 ciclos de carga
completos. Assim, da vida util tedrica total de 125000 ciclos de carga completos resulta um tempo de utilizagéo tedrico de 19,8 anos.
O mais tardar passados 10 anos, é necessario realizar uma revisdo geral na qual se determina a utilizagao futura.
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Tabela 4-1 Utilizagdo anual (208 dias de trabalho/ano)

Numero de ciclos por <=15 <=30 <=60 <=120 <=240 <= 480 <=960 <=1920
dia de trabalho (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Espectro de carga Utilizagao anual em ciclos de carga completos

Q2 =0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000
Q3 =0.63 800 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000
Q4 =0.80 1600 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000
Q5=1.00 3150 6300 12500 25000 50000 100000 200000 400000

4.2 Revisao geral

Ao alcancar os ciclos de carga teéricos completos (o mais tardar, 10 anos apds a determinacdo sem BDE), deve-se proceder a uma
revisdo geral. Neste caso, coloca-se o aparelho num estado que permite um funcionamento seguro num periodo de utilizagdo subsequen-
te. Assim, os componentes devem ser verificados ou substituidos de acordo com a Tabela 4-2. A verificagdo e autorizagao para que se
possa continuar a utilizagdo tém de ser feitas por uma empresa especializada autorizada pelo fabricante ou pelo préprio fabricante.

O examinador estabelece:

* Que novos ciclos de carga teéricos completos sao possiveis.

» O periodo maximo até a proxima revisao geral.

Estes dados devem ser documentados no registo de inspegao.

Tabela 4-2 Revisao geral

Componentes dos modelos GP, todos os tipos Verificar o desgaste * Substituir
Travéao X

Eixo do motor X

Engrenagem dentada X
Rolamentos X
Vedantes X
Corrente X **

Roda da corrente, guia da corrente X

Suspenséo X

Gancho de carga X
Contactor, limitador de fim de curso X

* substituir quando desgastado

4.3 Eliminagao

** substituir, o mais tardar, durante a revisédo geral

Quando ja néo for possivel mais nenhuma utilizagdo, o aparelho devera ser eliminado de forma amiga do ambiente. Os lubrificantes,
como 6leos e massas lubrificantes, devem ser eliminados de acordo com a legislagéo aplicavel sobre residuos. Os metais e plasticos

devem ser reciclados.
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5 Anexo

5.1 Dados técnicos

Tabela 5-1 Dados técnicos GP (modelos trifasicos)

G

swiss lifting solutions

Classificagado A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7) A7 (M7) |Velocidade de|Velocidade de Tipo de Numero | Peso pro- Fusivel
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120 C/d 240 C/d 240 C/d elevagao elevagao motor de prio 3 m (400 V, lento)
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (50% ED) | (60% ED) | (60% ED) a50 Hz a 60 Hz correntes| elevagao
Série Capacidade de carga [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NF - 320 250 200 160 - 8/2 9.6/2.4 71B8/2 1 17 6
GPM 250/1SF - - 125 100 80 - 16/4 19.2/4.8 71B8/2 1 17 6
GP 250/1NF 400 320 250 200 160 125 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1SF - 160 125 100 - - 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 24 6
GP 250/1NL 400 320 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 6
GP 250/1N 400 320 250 200 160 125 8 9.6 80B2 1 24 6
GP 250/2NF - 630 500 400 320 250 41 4.8/1.2 80B 8/2 2 25 6
GP 250/2NL - 630 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 6
GP 250/2N - 630 500 400 320 250 4 4.8 80B2 2 25 6
GP 500/1NF 800 630 500 400 320 250 8/2 9.6/2.4 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1SF - 320 250 200 160 125 16/4 19.2/4.8 80B 8/2 1 26 6
GP 500/1NL 800 630 500 400 320 250 4 4.8 80A4 1 26 6
GP 500/1N 800 630 500 400 320 250 8 9.6 80B2 1 26 6
GP 500/2NF - 1250 1000 800 630 500 41 4.8/1.2 80 B 8/2 2 28 6
GP 500/2NL - 1250 1000 800 630 500 2 24 80A4 2 28 6
GP 500/2N - 1250 1000 800 630 500 4 4.8 80B2 2 28 6
GP 1000/1NF 1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9.6/2.4 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1SF - 630 500 - - - 16/4 19.2/4.8 100 B 8/2 1 58 10
GP 1000/1NL 1600 1250 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 1 57 10
GP 1000/1N 1600 1250 1000 800 630 500 8 9.6 100B 2 1 57 10
GP 1000/2NF - 2500 2000 1600 1250 1000 41 4.8/1.2 100 B 8/2 2 62 10
GP 1000/2NL - 2500 2000 1600 1250 1000 2 24 90B4 2 61 10
GP 1000/2N - 2500 2000 1600 1250 1000 4 4.8 100B 2 2 61 10
GP 1600/1NF 2500 2000 1600 - - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1SF - 1000 800 - - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 93 16
GP 1600/1NL 2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4.8 100 AL 4 1 88 16
GP 1600/2NF - 4000 3200 - - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 102 16
GP 1600/2NL - 4000 3200 2500 2000 - 2 24 100 AL 4 2 97 16
GP 2500/1BF - 3200 - - - - 6.4/1.6 7.8/1.9 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1NF - - 2500 2000 - - 8/2 9.6/2.4 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1SF - - 1250 1000 - - 16/4 19.2/4.8 100 C 8/2 1 100 16
GP 2500/1BL - 3200 - - - - 3.2 3.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1NL - - 2500 2000 - - 4 4.8 100 AL 4 1 95 16
GP 2500/1B - 3200 - - - - 6.4 7.8 100C2 1 100 16
GP 2500/2BF - 6300 - - - - 3.2/0.8 3.8/1 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2NF - - 5000 4000 - - 41 4.8/1.2 100 C 8/2 2 17 16
GP 2500/2BL - 6300 - - - - 1.6 1.9 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2NL - - 5000 4000 - - 2 2.4 100 AL 4 2 112 16
GP 2500/2B - 6300 - - - - 3.2 3.8 100C2 2 17 16
Tabela 5-2 Dados técnicos GP (modelos monofasicos)
Classificagao A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) Velocidade | Velocidade [Tipo de motor| Nimero | Peso pro- Fusivel
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 60 C/d 60 C/d 60 C/d |de elevagao a|de elevacéo a de prio 3 m (230 V, lento)
(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) 50 Hz 60 Hz correntes| elevagdo

Série Capacidade de carga [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
GPM 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 71A4 1 17 10
GPM 250/1N 1Ph - - 125 100 80 - 8 9.6 71A4 1 17 10
GP 250/1NL 1Ph - - 250 200 160 125 4 4.8 80A4 1 24 10
GP 250/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 1 24 10
GP 250/2NL 1Ph - - 500 400 320 250 2 2.4 80A4 2 25 10
GP 250/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 25 10
GP 500/1NL 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 26 10
GP 500/1N 1Ph - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 26 10
GP 500/2NL 1Ph - - 1000 800 630 500 2 24 80A4 2 28 10
GP 500/2N 1Ph - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 28 10
GP 1000/1NL 1Ph - - 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 56 16
GP 1000/1N 1Ph - - 500 400 - - 8 9.6 90B 4 56 16
GP 1000/2NL 1Ph - - 2000 1600 1250 1000 2 24 90B4 2 60 16
GP 1000/2N 1Ph - - 1000 800 - - 4 4.8 90B4 2 60 16
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5.2 Parametros elétricos

Tabela 5-3 Parametros elétricos GP (modelos trifasicos)

Série Tipo de motor| Numero de Py ny Correntes min. / max. e corrente de arranque
= 3x 400V, 50 Hz 3x230V, 50 Hz
IN380 IN415 Imaxv IA/|N415 cos phlN |N220 IN240 lmax. IA/|N240 cos phIN
(kW] | [1/min] (Al [Al [A] [A] [A] [A]

8 0.10 675 1.2 1.4 1.6 1.45 0.56 2.2 2.4 2.7 1.45 0.56
GPM 250 71B8/2

2 0.37 2825 1.6 2.1 2.4 2.75 0.63 2.6 3.2 3.8 2.75 0.63

8 0.18 665 1.4 1.9 2.2 1.45 0.51 2.4 3.1 3.5 1.45 0.51
GP 250/500 80 B 8/2

2 0.72 2745 2.4 3.4 3.7 2.75 0.77 3.2 4.3 4.7 2.75 0.77
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 1.3 19 2.2 1.65 0.68 2.6 3.2 44 1.65 0.68
GP 250/500 80B2 2 0.72 2745 3.2 3.4 3.7 2.75 0.77 5.6 5.9 6.2 2.75 0.77

8 0.57 675 3.8 4.3 51 1.45 0.58 71 7.4 9.0 1.45 0.58
GP 1000 100 B 8/2

2 2.3 2790 5.3 6.2 7.8 2.75 0.77 8.2 9.3 10.7 2.75 0.77
GP 1000 90 B 4 4 1.5 1430 3.4 3.8 4.2 1.65 0.76 6.1 6.5 7.4 1.65 0.76
GP 1000 100B2 2 2.3 2790 6.2 7.3 8.6 2.75 0.77 10.4 13.2 15.8 2.75 0.77

8 0.93 685 4.8 6.0 6.5 2.35 0.53 8.2 9.7 11.0 2.35 0.55
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 3.7 2820 9.8 9.7 10.5 4.95 0.82 15.8 15.2 16.5 4.95 0.82
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.2 1415 5.3 5.7 6.1 1.65 0.80 7.6 7.8 10.5 1.65 0.80
GP 1600/2500 100C2 2 3.7 2820 10.4 10.8 1.7 4.95 0.82 17.8 18.5 19.8 4.95 0.82

Tabela 5-4 Parametros elétricos GP (modelos trifasicos)

Série Tipo de motor| Numero de By ny Correntes min. / max. e corrente de arranque
el 3x 460V, 60 Hz
IN 460 IN 480 Imax. IA/|N4BO cos phlN
kW] | [1/min] [A] [A] [A]

8 0.11 825 1.2 1.3 1.6 1.45 0.55
GPM 250 71B8/2

2 0.44 3425 1.6 1.8 2.4 2.75 0.62

8 0.22 815 1.2 1.5 1.9 1.45 0.50
GP 250/500 80 B 8/2

2 0.86 3345 2.3 2.8 3.2 275 0.76
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 1.4 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 3.2 3.4 3.7 2.75 0.76

8 0.68 825 3.8 41 4.7 1.45 0.57
GP 1000 100 B 8/2

2 2.8 3390 53 5.8 7.3 2.75 0.76
GP 1000 90B 4 4 1.8 1730 3.4 3.8 4.2 1.65 0.75
GP 1000 100B 2 2 2.8 3390 6.2 6.5 8.1 2.75 0.76

8 1.15 835 5.1 5.3 5.9 2.35 0.54
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 4.5 3420 9.4 9.6 10.2 4.95 0.81
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 5.3 5.7 6.1 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 10.4 10.8 "7 4.95 0.81

Tabela 5-5 Parametros elétricos GP (modelos trifasicos)

Série Tipo de motor| Numero de Py ny Correntes min. / max. e corrente de arranque
e 3x230V, 60 Hz 3x575V, 60 Hz
INZZD IN240 Imaxv IA/IN240 cos phlN IN575 lmax. IA/|N575 cos phIN
(kW] | [1/min] (Al [Al [A] [A] [A]

8 0.11 825 2.6 3.2 3.5 1.45 0.55 0.9 1.0 1.35 0.65
GPM 250 71B8/2

2 0.44 3425 3.1 3.8 4.2 2.75 0.62 1.0 1.4 3.5 0.63

8 0.22 815 341 3.7 4.0 1.45 0.50 11 1.3 1.35 0.54
GP 250/500 80 B 8/2

2 0.86 3345 3.8 5.3 5.6 2.75 0.76 1.7 2.0 3.5 0.88
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 3.7 3.9 4.7 1.65 0.67 1.5 2.0 1.65 0.67
GP 250/500 80B2 2 0.86 3345 5.4 6.0 6.7 2.75 0.76 1.9 2.3 3.5 0.88

8 0.68 825 8.5 9.3 1.2 1.45 0.57 2.9 3.5 1.65 0.62
GP 1000 100 B 8/2

2 2.8 3390 13.0 13.8 16.7 2.75 0.76 4.7 5.3 3.5 0.83
GP 1000 90 B 4 4 1.8 1730 7.7 8.9 9.7 1.65 0.75 341 3.5 1.65 0.75
GP 1000 100B2 2 2.8 3390 12.4 15.6 16.3 2.75 0.76 5.2 5.8 2.75 0.83

8 1.15 835 11.8 12.2 12.5 2.35 0.54 6.0 6.7 2.35 0.59
GP 1600/2500 100 C 8/2

2 4.5 3420 21.2 20.0 21.5 4.95 0.81 11.0 14.0 4.95 0.87
GP 1600/2500 100 AL 4 4 2.7 1715 10.8 1.2 1.9 1.65 0.79 4.9 5.4 1.65 0.79
GP 1600/2500 100C2 2 4.5 3420 20.8 21.6 23.4 4.95 0.81 8.4 9.4 4.95 0.81
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Tabela 5-6 Parametros elétricos GP (modelos monofasicos)

G
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Série Tipo de motor| Numero de N [Ty Correntes min. / max. e corrente de arranque
e 1x 115V, 50 Hz 1230V, 50 Hz
IN115 max. IA/IN115 cos phIN IN 230 max. IA”N 230 cos phIN
[kW] | [1/min] (Al [A] [A] [A]
GPM 250 7T1A4 4 0.25 1385 5.7 5.9 1.65 0.55 3.0 3.2 1.95 0.55
GP 250/500 80A4 4 0.55 1420 10.3 1.4 1.95 0.68 5.1 5.9 2.45 0.68
GP 1000 90B 4 4 1.5 1420 13.0 17.0 1.95 0.76 6.0 7.5 2.45 0.76
Tabela 5-7 Parametros elétricos GP (modelos monofasicos)
Série Tipo de motor| Numero de By ny Correntes min. / max. e corrente de arranque
polos 1x 115V, 60 Hz 1x 230V, 60 Hz
IN115 Imaxv IA/IN115 Cos phIN IN 230 lmax. IA”N 230 Cos, phIN
[kW] | [1/min] [Al [A] [A] (Al
GPM 250 71A4 4 0.30 1685 9.2 9.5 1.65 0.54 3.4 3.7 1.95 0.54
GP 250/500 80A4 4 0.66 1720 13.2 15.1 1.95 0.67 6.6 7.5 2.45 0.67
GP 1000 90B 4 4 1.8 1720 14.7 15.0 1.95 0.75 6.9 7.0 2.45 0.75
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5.3 Declaragao CE de conformidade

Declaragéo para uma maquina, de acordo com as Diretivas CE 2006/42/CE, Anexo Il A, 2014/30/UE, Anexo | e 2014/35/UE, Anexo 1l

C€

Nos,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schotz

declaramos que a maquina

Diferencial elétrico de corrente GIS, série GP
no intervalo de capacidade de carga 80 kg até 6300 kg
no intervalo de numeros de série 1000001 até 2000000

que foi desenvolvida para elevar e descer cargas, na sua verséo de série, incluindo o controlo de carga, a partir do
ano de construgdo 2016, cumpre os requisitos essenciais das Diretivas CE referidas em seguida, na medida em
gue sejam relevantes para o volume fornecido:

Diretiva CE relativa as maquinas 2006/42/CE

Diretiva CE relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE

Diretiva CE relativa a baixa tenséo 2014/35/UE

Normas harmonizadas aplicadas:

DIN EN 818-7 Correntes para aparelhos de elevagéo; Parte 7: Categoria T

DIN EN ISO 13849-1 Pecas de comandos relativas a seguranca; Parte 1: Principios de concegao
DIN EN 14492-2 Gruas, guinchos motorizados e diferenciais de elevagao;

Parte 2: Diferenciais de elevagdo motorizados
DIN EN 60204-32 Equipamento elétrico; Parte 32: Requisitos para aparelhos de elevagao

Normas aplicadas e especificagoes técnicas:
FEM 9.751 Diferenciais de elevagao de série motorizados; Seguranca
FEM 9.755 Medidas para conseguir periodos de funcionamento seguros

Mandatado para a compilagéo da documentacgao técnica relevante:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schoétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Geréncia Direcao Comercial

A completagdo, montagem e colocagdo em funcionamento de acordo com o manual de instrugdes estdo documen-
tadas no registo de inspecéao.
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5.4 Declaragao CE de incorporagao

Declaragéao para a incorporagédo de uma quase-maquina, de acordo com as Diretivas CE 2006/42/CE, Anexo Il B, 2014/30/UE,
Anexo | e 2014/35/UE, Anexo IlI

C€

Nos,
GIS AG, Swiss Lifting Solutions, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

declaramos que a quase-maquina

Diferencial elétrico de corrente GIS, série GP
no intervalo de capacidade de carga 80 kg até 6300 kg
no intervalo de numeros de série 1000001 até 2000000

que foi desenvolvida para elevar e descer cargas, na sua verséo de série, incluindo o controlo de carga, a partir
do ano de construcao 2016, se destina a ser integrada numa maquina e cumpre 0s requisitos essenciais das
Diretivas CE referidas em seguida, na medida em que sejam relevantes para o volume fornecido:

Diretiva CE relativa as maquinas 2006/42/CE
Diretiva CE relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE
Diretiva CE relativa a baixa tenséo 2014/35/UE

Declaramos, adicionalmente, que a documentagao técnica foi elaborada em conformidade com o Anexo VII,
Parte B da Diretiva 2006/42/CE. Comprometemo-nos a facultar a documentagéo especial sobre o diferencial
de elevagdo a outras autoridades nacionais quando a mesma seja justificadamente requisitada. A transmissao
realiza-se por meios eletronicos.

Normas harmonizadas aplicadas:

DIN EN 818-7 Correntes para aparelhos de elevagao; Parte 7: Categoria T
DIN EN ISO 13849-1 Pecas de comandos relativas a seguranca; Parte 1: Principios de concecéo
DIN EN 14492-2 Gruas, guinchos motorizados e diferenciais de elevagao;

Parte 2: Diferenciais de elevagdo motorizados
DIN EN 60204-32 Equipamento elétrico; Parte 32: Requisitos para aparelhos de elevagao

Normas aplicadas e especificagoes técnicas:
FEM 9.751 Diferenciais de elevagao de série motorizados; Seguranca
FEM 9.755 Medidas para conseguir periodos de funcionamento seguros

Esta declaragao refere-se unicamente ao diferencial de elevagao. Fica interdita a colocagao em
funcionamento enquanto nao estiver assegurado que todo o equipamento do qual o diferencial de
elevagao faz parte cumpre os requisitos das Diretivas CE referidas.

Mandatado para a compilagéo da documentacgao técnica relevante:
GIS AG, Luzernerstrasse 50, CH-6247 Schoétz

Schoétz, 06.05.2020 GIS AG
I. Muri E. Widmer
Geréncia Direcao Comercial

A completagdo, montagem e colocagao em funcionamento de acordo com o manual de instrugdes estdo
documentadas no registo de inspecéao.
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